N EFA

Chemie GmbH

Abwasser - Recycling - Anlage RCA 200

fur manuelle, chargenweise Bedienung
Leistung max.: 400 I/h

Kompaktanlage zur Aufbereitung und Wiederverwendung von Spulwassern,
Reinigungslosungen, Abwéassern aus Riprifung und Siebdruck, sowie
anderen flussigen Produktionsrickstdnden, kombiniert mit EFA-Chemie.



N EFA

Chemie GmbH
Funktionsprinzip

Abwasservorlage RCA-200

Abwasser niveaugesteuerte
Befullung mittels Abwaser-
Forderpumpe

manuelle Zugahe
EFAPUR

-
Kanalisation oder
<o Wiederverwendung

Ausstattung:
Korrosionsbestandige, kompakte - Niveaugesteuerte Anlagenbefiillung
Bauweise in PPh . Filtration iiber 2 Stiick CES-Filterkrbe
Elektroschaltschrank mit SPS, 230V . Klarwasservor[age zur
2 Stiick Elektroriihrwerke je 0,09 kW, Wiederverwendung des Filtrats,
230 V, Riihrorgane in Edelstahl op.tlonal mit automatischer
. Frischwasserzufuhr
Abwasserforderpumpe 230 V
EFA entwickelt und produziert:
Koaguliermittel EFAGOL EFA-Mikrobiozide
Flussig-Spaltmittel EFAMULS Produkte zur Oberflachenbehandlung
Flockungshilfsmittel EFAFLOC Produkte zur Kiahl- und

Reaktionstrennmittel EFAPUR Kesselwasserbehandlung

EFA-Entschaumer Sonderprodukte

Entspannungs-Flotationsanlagen, Sedimentationsanlagen, Chargenanlagen,
Durchlaufanlagen, Dosierstationen, Trockengutdosiergerate,
Schlammentwasserungs-Systeme
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